STROJE PRO PRESNE STRiHANi jsou hydraulické lisy s protitlakem pro pfesné vy-

stfihovani soucasti z plechu. Na rozdil od normalniho stfihani zde plsobi dvé dalSi sily (pfidrzovace). Vy-
sledkem toho je vystfizek s vysokou kvalitou fezu a presnosti stfihanych rozméra. K pfesnému stfihani se
hodi soucasti, které maji velké procento odpadu a vyZaduji mnoho dokon&ovacich operaci jako vystruZovani,

brouseni, protahovani a podobné.

PNEUMATICKO-HYDRAULICKE BUCHARY

]
@ jsou ur€eny pro zapustkové kovani vykovkl naradi nebo strojnich souéasti na jeden nebo nékolik uderd.

-

TVARECI LINKY A SOUBORY B

Dodavame stroje sestavené do tvarecich linek a soubor( pro zhotovovani polotovartl souc¢asti metodami S M E n n L E N n
n a.s.

tvareni za tepla nebo pro zhotovovani souc¢asti tvafenim za studena z pasu plechu vysekavanim, ohybanim a
mélkym taZenim v postupovych nastrojich.

Parametr

Jmenovita sila kN

Stfizna sila kN

Sila natla¢ného pfidrzovace kN

Sila protidrzaku kN

Délka zdvihu mm
Pocet zdvihl min”’!
Sitka plechu mm
Tloustka plechu mm
Celkovy instalovany vykon kW
Rozmeéry stroje v x § x h m

FBM 440

HYDRAULICKE LISY

Jsou urceny pro tvafeni soucasti z plechu za studena nebo pro

ostfihovani vyronku i pro pouziti v jinych oborech.

Lis mGze byt vyroben v provedeni ¢tyf'sloupovém, svarfovaném, svarfovaném a kotveném.

Parametr CYS 320 CYS 500 CYS 800
Lisovaci sila kN 3200 5000 8 000
Zpétna sila kN 1960 2500 3000
Zdvih mm 200 400 600
- Sevreni mm 560 650 720
Upinaci plocha stolu mm 2000%x1010 2200x1100 2350x1150
Upinaci plocha beranu mm 2000%1010 2200%1100 2350%1150
Celkovy instalovany vykon kW 30 50 80

Rozméry stroje v x § x h m 5,0x4,0x2,0  6,2x4,5%x2,5  6,8x4,6%2,8

CYS 1000
10 000
4000
800
800
2450%1200
2450%1200
120
7,5%5,0%3,2

FBM 440 FBM 630
4400 6 300
1400-4100  2000-6000
200-2000 300-3000
100-1000 100-2000
150-230 150-230

30 25

8-300 8-350
17 1-16
95 130

4,2x2,4x0,9 5,0x3,0x1,5

CYS 320

Zdvih beranu a tim energii Uderu Ize pro nékolik po sobé néasledujicich tdert naprogramovat. Buchary
jsou vhodné na kovani vSech druh(i zapustkovych vykovkl véetné podlouhlych plochych vykovki jako
naptiklad stranovych klica, dlat, noza, ntizek, klesti, pak, ojnic a podobné v sériové a hromadné vyrobé.

KHZ 16 A

KHZ 2 A

Parametr KHZ 4 A KHZ 8 A

Jmenovita tvareci energie kJ 20 40 80 160
Upinaci plocha zapustek mm 286x440 300x570 342x670 460%1000
Nejmensi vyska zapustek mm 250 350 400 500
Nejvétsi zdvih beranu mm 400 500 600 800
Celkovy instalovany vykon kW 30 55 110 160
Rozmeéry stroje v x § x h m 3,7x2,3x1,7  4,5x3x2,3 52x35%x29 6,3x4,6x3,8

WSTREDN'KOVE LlSYjsou lisy s nastavitelnym zdvihem beranu, se stojanem tvaru ,C* a jsou

ur¢ené pro ostfihovani vykovku, dérovaci, ohybaci &i jiné operace v lisovnach, zejména pfi zpracovani past

plechu nebo svitku.

Parametr S 160 S 250 S 400
Jmenovita tvéreci sila kN 1600 2500 4000
Sevreni mm 500 600 600
Vylozeni mm 400 500 500
Upinaci plocha stolu mm 1200%800 1400%1000 1400%1000
Upinaci plocha beranu mm 850x520 1000x650 1000x650
Zdvih beranu mm 20-160 30-200 250
Pocet zdvihl min* 40/60 50 40
PFestavovani beranu mm 100 125 125
Celkovy instalovany vykon kW 23 25 30
Rozméry stroje v x § x h m 3,3x1,4x2,5  3,9x1,6x2,9 4,0%1,6%3,0

" Standard = hydraulicka spojka, brzda a vyvazovani, stroj nepo-
tfebuje stlaceny vzduch. Pfestavovani se pohani elektromotory.

TVARECI LINKY PRO OBJEMOVE TVARENI ZA TEPLA

Dodavame stroje sestavené do kovacich linek s ru¢ni obsluhou, s obsluhou pomoci robott nebo transferovych automata.
Linky zpracovavaiji $paliky nebo tyce a jsou sloZzeny z nasledujicich strojli a zafizeni:

* induk&ni nebo plynové ohfivaci pece,

* mezioperac¢ni skluzy a dopravniky,

*  pFicné klinové valcovacky na zhotovovani polotovar( pro nasledné zpracovani kovanim,

* mechanické klikové kovaci lisy vybavené upinaci zapustek a manipulaénimi zafizenimi,

* mechanické klikové lisy na ostfihovani vyronki,

* roboty, transferové automaty a automatizované systémy oSetfovani dutin zapustek.

TVARECI LINKY PRO PLOSNE TVARENI ZA STUDENA
Dodavame stroje sestavené do automatizovanych linek pro
zhotovovani soucasti z past plechu ze svitk(i v postupovych
nastrojich sloZzené z nasledujicich strojli a zafizeni:

* odvijejici zafizeni pasu plechu ze svitku,

* rovnacky,

* mechanické klikové nebo vystfednikové lisy vybavené
elektronickymi podavaci pasu,

navijeci zafizeni zpracovaného pasu plechu.

Specialnim oborem jsou dodavky automatizovanych linek na pfi¢né klinové valcovani velmi pfesnych polotovar( soucasti
rotacnich tvar( (napfiklad hfidell pro pfevodovky automobil(l) pro nasledné tfiskové opracovani.

SMERAL BRANO as.

Smeral Brno a.s., X y: - EC JJE SMERA e _
Kfrenova 65c, 602 00 Brno, Czech Republic Smeral Brno a.s. je predni svétovy dodavatel tvarecich strojti, naptiklad lis a buchari pro zapustkové kovéni za tepla, kovaci valce,

T: +420 532 167 216, E-mail: obch@smeral.cz stroje pro pricné klinové valcovani oceli a hlinikovych slitin. Zakladem vyrobniho programu jsou dodavky tvarecich linek na kli¢, automati-
zovanych prostrednictvim robotd nebo transfertl. DlileZitym segmentem jsou generdlni opravy a modernizace jakychkoliv tvarecich stroja.
www.smeral.cz

Obrazky jsou ilustracni, zobrazeny stroj nemusi byt v zakladnim provedeni. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu technickych parametru.
Z této indikativni nabidky nevznika narok na uzavreni smlouvy. Platnost od: 10/2019




STROJE PRO PvRiCNE KL'NOVE VALCOVANi jsou vhodné jednak pro zho-

tovovani prfedvalkd k naslednému kovani na zapustkovych kovacich strojich, dale pak pro vyrobu slozitych
vyvalku tvaru osazenych hridelt pro pfevodovky automobilt a soucasti jim podobnych, které jsou nasledné
opracovany tfiskové. Stroje zpracovavaji polotovary tvaru rotaéniho valce, zejména z oceli a slitin hliniku.

VODOROVNE KOVAC' LlSY jsou mechanické vodorovne lisy vybavené péchovacim a svéra- OSTRlHOVAC| LlSY jsou klikové dvoubodové lisy uréené pro ostfihovani vyronk(l zapustkovych
cim beranem, za jejichz souc¢asného pusobeni je na polotovaru ty¢e nebo Spaliku v nékolika operacich zhotoven vykovki za tepla i za studena, dale ke kalibraénim operacim a ke zpracovani plechu za studena (stfizné ope-
poZadovany tvar vykovku. Lisy jsou uréeny pro kovani za tepla pro sériovou a hromadnou vyrobu zejména pro race, dérovaci operace, mélké tazné operace za vyuziti pneumatického spodniho pfidrzovace). Nalézaji vyuZiti

automobilovy primysl, stavebnictvi a pfibuzné obory. o | v kovarnach i lisovnach.

SV|SLE KOVAC' LlSY se pouzivaji pro vyrobu presnych zapustkovych vykovkd( s vyuzitim

v automobilovém primyslu, stavebnictvi a pfibuznych oborech, pro kovani za tepla i za poloohfevu, s vysokou
tuhosti a rozsahlou diagnostikou, véetné modernich, pfesnych a tuhych upinacud a dalSiho prisluSenstvi.
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Jmenovita tvareci sila kN 2500 4 000 6 300 L
Max. @ polotovaru mm 50 65 90 :: a
Zdvih péchovaciho beranu mm 220 270 330 - E
coneesstin, Pracovni zdvih péchovaciho beranu mm 140 180 220 = E
Parametr LZK 1000 LZK 1600 LZK 2500 LZK 3150 LZK 4000 LZK 6500 Zdvih svéraciho beranu mm 95 115 140 | | =
| Jmenovita tvareci sila kN 10 000 16 000 25000 31500 40 000 65 000 Pocet zdviha min-’' 63 50 40 . m T
Sevieni mm 620 760 905 1000 1000 1150 Celkovy instalovany vykon kW 18,5 30 40 4 /—\\\ 77\
Prachod mm 1040 1230 1410 1580 1580 1960 Rozméry stroje v x § x h m 2,6x2,2x3,3 2,6%4,8x2,1 3,4%2,5x5,0 ] F ";] ’ 1 KOA 200
Upinaci plocha stolu mm 1000%950 1180x1120 1340x1400 1520x1580 1520%x1600 1900%1950 \ \/ S~
LZK 4000 ;;L?:E::;Zha berany :nmq 962;;50 113:;:20 1322;;100 1452;;450 1442;;500 1662;;960 Lisy LKH maiji délici rovinu svéracich zapustek situovanou svisle. Parametr LKOA 200 LDO 315 LDO 500 LDO 800 LDO 1250 LDO 1600 I Ce NG e R RO
Prestaveni beranu mm 10 10 10 20 20 15 Parametr LKH 500 LKH 800 LKH 1200 Jmenovita tvareci sila kN 2000 3150 5000 8 000 12 500 16 000 Parametr ULS 70 RB ULS 100 RB ULS 160 RB AR TTEE
Pocet zdvihil min 100 85 65 65 60 40 Jmenovita tvafeci sila kN 5000 8 000 12 000 Sevreni mm 585 600 680 880 1000 1000 Primér zpracovavanych polotovaru mm 40+70 40 + 100 50 + 160
Celkovy instalovany vjkon KW 55 75 130 160 200 400 Max. @ polotovaru A 75 100 150 Prachod mm 1420 1400 1600 1900 2500 2530 Maximalni délka polotovaru mm 300 500 500
Rozméry stroje v x & x h M 48x25x32 5Ox2.5x30 6.7xh0x40 65x46x43 02xATx4E T.7x73x6.3 Zdvih pachovaciho beranu mm 300 380 500 Upinaci plocha stolu mm 14151000 1380x950  1580x1100  1870x1300 2420x1600  2450x1660 Maximalni délka vyvalku mm 550 900 750
T mm 200 250 318 Upinaci plocha beranu mm 1200x800 1300x950  1480x1100  1745x1300  2350x1580  2380x1640 Prtimér pracovnich valci mm 700 1000 1000
Stojan stroje je mo2né realizovat jako odlitek nebo svarek. beranu Prestavovani beranu mm 100 140 160 180 180 180 Sitka pracovnich valct mm 700 1000 800
Standard = hydraulické pfestavovani beranu, pneumatické vyhazovadce. Zdvih svéraciho beranu mm 129,5 159 215 Zdvih mm 210 200 250 320 360 380 Otéacky pracovnich valch min~t 5+13 5+10 5+10
Parametr LMZ 1000 LMZ 1600  LMZ 2500  LMZ 4000 LMZ 6500 Pocet zdvihd min™! 45 35 27 Pocet zdviha min 55 44 38 32 30 28 Celkovy instalovany vykon kW 106 210 230
Jmenovita tvéfeci sila KN 10 000 16 000 25 000 40 000 65 000 Celkovy instalovany vykon kW 30 45 75 L KH 1200 Celkovy instalovany vykon kw 15 30 47 55 90 132 Rozméry stroje v x § x h m 3,3x3,9x2,3 3,7x4,1x2,6 3,4x5,3x2,6
Sevfeni mm 660 800 910 1100 1250 Rozméry siroje v x § x h G IR I s o IS DSl Rozmery stroje v x  x h m 4,2x24x2,5 S4x32x25  61x35x29  7.2x35x33  9,1x45x45  9,1x4.5x45 Rozméry v zakladnim provedent, bez jefabu.
Prachod mm 1120 1290 1470 1850 2300
Upinaci plocha stolu mm 1080%950 1240x1150 14001400 1800x1700  2200%2000 » - ’ -
Upinaci plocha beranu mm  1010x850  1160x1035 1350x1250 1550x1700  2100x1890 KOLENOVE LISY jsou mechanickeé svislé lisy s hornim nebo dolnim pohonem s uloZzenim hfidell ve KLIKOVE LlSYjsou mechanické dvoubodové tazné lisy, s rozmérnymi stoly a berany. Jsou uréeny @ KOVACI VALCE
o — 220 270 320 380 450 stojanu ve sméru zleva doprava. Lisy jsou uréeny pro objemove tvafeni za studena, pro razeni soucasti zhoto- pro veSkeré operace tvareni plechovych pasu, plechovych tabuli ¢i svitk( (pfesné stfihani, ohybani, tazeni a Stroje pro tvareni za tepla se specialnimi manipulatory.
Prestaveni beranu mm 10 10 10 20 20 venych z plechu nebo ty¢i, nebo kalibrovani pro dosazeni presnych rozmérd soucéasti. taktéz pro postupové tvareni malych soucasti). @
Pocet zdviha min-! 100 85 70 60 45
Celkovy instalovany vykon kW 55 75 130 200 400
Rozmérystrojevx§xh — m  51x23x30 65x32x37 6,7x44x40 8,1x52x54 10,4x7,0x6,0
LMZ 1600
gt LKT - stojan tvaru ,0*
Standard = horni pohon « * LDC - stojan tvaru ,C*
Parametr SKL 1600 SKL 2500 SKL 4000 SKL 6500 SKL 8000 Parametr LLR 400 LLR 630 LLR 1000 LLR 2000 Parametr LKT 250 LDC 160 LDC 250 LDC 400
Jmenovita tvareci sila kN 16 000 25000 40 000 65 000 80 000 Jmenovita tvareci sila kN 4 000 6 300 10 000 20 000 Jmenovita tvareci sila kN 2500 1600 2500 4000
Sevieni mm 800 860 1100 1150 1250 Sevfeni mm 450 1232 630 700 Sevieni mm 760 500 550 600
Prachod mm 1600 1940 1950 2300 2500 Prichod mm 500 1100 920 1120 Prachod mm 1600 1600 2000 2000 Parémetr KV 80 KV 120
Upinaci plocha stolu mm  1500x1500 1900x1700 1850x1850  2200%2200  2400x%2400 Upinaci plocha stolu mm 500%596 10801000  900x1000  1100%x1100 Upinaci plocha stolu mm 1600%1200 2000x780 2450%880 2450%880 Vn&j§i max. primér valcovaciho nastroje mm 580 840
Upinaci plocha beranu mm  1400x1200 1700x1500 1700x1700  2100x2100  2200x%2200 Upinaci plocha beranu mm 344x400 840%650 670x650 850x850 Upinaci plocha beranu mm 1560%990 1550%630 1990%700 2200x700 & Max. priamér vstupniho $paliku mm 80 120
Zdvih beranu mm 270 340 380 450 500 Zdvih beranu mm 90 250 140 150 Prestavovani beranu mm 125 ] 100 120 120 Upinaci pramé&r nastrojl mm 440 600
Prestaveni sevfeni mm 16 16 20 20 20 Prestaveni beranu mm 15 20 15 15 Zdvih mm 250 160 200 200 Upinaci Sifka nastrojl mm 700 700
Pocet zdviha min-’' 85 70 60 45 40 Podet zdviha min-' 55 60 36 32 Pocet zdviha min 25 45 38 32 Special KV 70 Max. délka valcovani mm 600 1200
Celkovy instalovany vjkon kW 90 160 200 415 500 Y=L Celkovy instalovany vjkon kW 11 37 37 75 LKT 250 Celkovy instalovany vykon kW 36 175 35 45 - zdvojeny s manipulaci pomoci robotd Freslavanivaisa o 30 20
SKL 8000 Rozmeéry stroje v x § x h m  4,0x4,0x6,0 5,5x5,5x8,0 7,0x7,0x8,0 7,5x7,5x10,0 8,0x8,0x13,0 Rozméry stroje v x § x h m  3,0x1,8x1,8 4,9x2,9x3,8 27x22x4.2 4.1x3,7x6,7 Rozméry stroje v x § x h m 3,3x1,4x2,5 3,6x2,4x23  4,0%x29x27  4,0%x3,0%3,0 Rozméry stroje v x § x h m 19x4,6x13 1,5%56%x2.3

LKL 250

Parametr

Lisy LKL maiji délici rovinu svéracich zapustek situovanou vodorovné.

LKL 250

LKL 400

LKL 630
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